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E studaram-se as alteragdes lineares de modelos de gesso pedra obtidos de
moldes de trés alginatos: Avagel (A), Hydrogum (H) e Jeltrate (J), em trés
diferentes modos de compactacdo do pé: ndao compactado (NC), suavemente
compactado (SC) e fortemente compactado (FC). Foram feitas comparacoes
analisando-se a distancia entre duas marcas de uma placa metdlica; o gesso também
foi usado como material de moldagem para ser avaliado quanto a sua influéncia no
processo, dada sua expansdo normal de presa. Aceitando-se que a distancia
estudada expressa o tamanho dos modelos e moldes de gesso, a andlise estatistica
dos resultados permitiu concluir que: 1- os moldes de gesso sempre foram maiores
gue o original (expansdo média de 0,4%); 2- os modelos provenientes dos trés
alginatos também apresentaram-se maiores; 3- dentre estes modelos, comparando-
0s aos moldes de gesso, a maioria apresentou semelhanca, com a condi¢cdo JNC
promovendo modelos maiores e ANC e HSC menores; 4- para um mesmo alginato,
nas diferentes condicdes, a maioria dos modelos apresentou diferencas entre si e
5- para a mesma condi¢cdo de compactacdo, os modelos, em sua maioria,
apresentaram diferencas entre si; o Hydrogum, na condigdo de suave compactacao
originou modelos de dimensdes mais proximas do original.

UNITERMOS: Alginato; Gesso pedra; Alteracdo dimensional.
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INTRCDUCAO

Desde a época da Il Guerra Mundial, o hidrocol6ide
irreversivel, ou aginato, € um material de moldagem
muito utilizado nas vérias &reas da Odontologia para
obtenc&o de modelos totais ou parciais, tanto de estudo
guanto de trabalho. Quando do seu emprego pelos
clinicos em geral, um procedimento que parece ndo ser
alvo de muitos cuidados é a adequada dosagem do p6 e
da &gua, um dos vérios aspectos que podem influenciar
suas propriedades. |dealmente, o pd do aginato deveria
ser pesado, e ndo medido volumetricamente, como
usualmente é feito por meio de conchas-dosadoras, pois
as possiveis variagOes ao se fazer este tipo de dosagem
poderiam trazer efeitos deletérios ao molde. Pareceu
oportuno estudar eventuais alteracBes lineares, em
modelos de gesso pedra, obtidos a partir de moldes de
alginato, cujas dosagens de p6 foram efetuadas de 3
diferentes modos de compactacdo: sem, suave e forte.

MATERAL EMETODO

Toda afase experimental desta pesquisafoi realizada
em ambiente com temperatura de 23 (£2)°C e umidade
relativado ar de 50 (£10)%.

Em todo ensaio as porgdes necessérias dos materiais
(que encontram-se relacionados no quadro da Figura 1)
eram pesadas em umabal anca el etrdnica damarca Sauter,
modelo K 1200, com acuidade de 0,01 g, fabricada por
August Sauter Gmbh, em Ebingen, na Alemanha.

A espatulacdo dos materiais citados era efetuada com

interesse (para o presente estudo) delimitada pela
circunferéncia tragada com linha pontilhada, dentro da
gual encontram-se duas marcas (que distam
aproximadamente 20,0 mm entre si), as quais foram
confeccionadas martelando-se umaesferametdlicade 1,0
mm de didmetro contra a superficie em questéo. Entre as
duas marcas referidas, encontra-se o conjunto de sete
sulcos paralelos entre si e a linha de referéncia
perpendicular a estes, agui denominada linha A.

A medicdo da distancia entre as duas marcas de
referéncia era realizada em um microscopio comparador,
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FIGURA 2 — Desenho esquematico da placa metalica de
teste onde pode ser observada a regido de
interesse (delimitada pela circunferéncia
pontilhada), na qual encontram-se as duas
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FIGURA 1 — Relacéo dos materiais ensaiados neste estudo

se agua deionizada, vertendo-se o pd sobre a dgua
previamente medida.

Procedimentos efetuados com
a placa metalica de testes

NaFigura2, pode-se observar o desenho esquemético
da placa metdlica utilizada (originalmente indicada pela
ADA!? para avaliac@o da capacidade de reproducdo de
pormenores dos alginatos e gessos), com a regido de

fabricado por Mitutoyo MFG. Co. Ltd., no Japdo, com
capacidade de leitura na extensdo méaximade 25,0 mm e
acuidade de 0,005 mm (5 mm), cuja lente ocular
possibilitava um aumento de 15x e a objetiva de 2x. Td
leituraerarealizadatrés vezes, tomando-se entdo amédia
como a distancia entre as duas marcas. Esse ciclo foi
efetuado por dez vezes para a citada placa, ssmulando a
existéncia de 10 exemplares semelhantes, para
possibilitar a aplicacdo do tratamento estatistico.



Procedimentos efetuados com os alginatos

Numa fase preliminar, as conchas-dosadoras dos pos
dos respectivos aginatos foram utilizadas para se fixar
guantidades em peso. Paracadaalginato, o poteeravarias
vezes movimentado, para revolver-se o po, e assim
promover-se sua homogeneizacdo. Apos cerca de 30
segundos, com a respectiva concha, eram tomadas 3
doses, de 3 formas diferentes, cujo peso total era
verificado na balanca ja referida. Apos o medidor ser
preenchido com o p6 (sempre em ligeiro excesso),a
dosagem era redlizada de um dos seguintes modos:. (1)
para se obter o que se denominou pd ndo compactado, a
espatula era simplesmente passada sobre a concha, de
modo a se obter uma medida rasa; (2) para a condicéo
denominada p6 suavemente compactado, a diferenca, em
relacdo a situagdo anterior, consistia numa compresséo
suave do materia dentro do dosador com o auxilio da
espatula, antes de sua passagem sobre o0 medidor, e (3)
para a condicdo po fortemente compactado, semelhante
a anterior, uma compressao bastante vigorosa, tornava
necessaria a colocagdo de quantidades adicionais de p6,
antes da planificaco referida. Cada um destes métodos
de dosagem foi individua mente realizado por trés vezes,
para cada um dos aginatos, permitindo a obtencdo dos
pesos expressos (em gramas) na Tabela 1, onde inclusive
estéo indicadas asrespectivas médias aritméticas, asquais
foram as quantidades utilizadas em cada condi¢do
especifica deste experimento; para cada situacéo
especifica foi verificado, em testes preliminares, o
respectivo tempo de geleificacéo.

De forma semelhante ao que foi feito para o pd, o
volume de &gua correspondente a 3 doses, necessarias
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ligeiramente maior que o das moldeiras que seriam
utilizadas, de forma a acomodé-las e servir de guia.

Aplicava-se, em todo o0 quadrante da regiéo de
interesse da placa metélica, um liquido isolante
(constituido por 1,0 g de cera V P 6456, fabricada por
Hoechst, Alemanha, dissolvidaem 10,0 ml de benzina),
com o auxilio de uma pequena por¢do de algoddo, preso
auma pinca clinica, e que apds a secagem era removido
apenas das marcas circulares utilizando algodé&o
embebido em xilal.

Foi efetuado um total de 90 procedimentos de
moldagem, sendo 30 para cada aginato e 10 para cada
condicdo especifica, cuja ordem de efetuacdo das
moldagens, com 0s 3 materiais, nas 3 condigles descritas,
era estabelecida por sorteio.

O tempo de espatulacéo foi de 30 segundos, para o
Avagel e o Hydrogum, e de 1 minuto, para o Jeltrate.

As moldeiras metdlicas utilizadas, com 5,0 cm de
didmetro interno e 1,6 cm de profundidade, apresentavam
orificios circulares com 2,0 mm de didametro e com 2,0
mm de distancia (que promoviam adequada retencdo do
material de moldagem). Ao ser carregada com a mistura
recém espatulada, a moldeira era manualmente
comprimida contra a regido de interesse da placa
metdlica, procedimento orientado pelo orificio-guia da
tampa acrilica. Esta pressdo manua era mantida por um
minuto além dostempos expressosna Tabela 1, paracada
condicdo; aguardava-se, entdo, mais dois minutos, ao
final dos quais o molde era removido da placa.

Os modelos de gesso foram confeccionados
obedecendo a recomendacdo do fabricante de se utilizar
aproporcao agua/pd (A/P) de 30/100, em peso; o tempo
deespatulacdo foi de 1 minuto. Apds manipulado, 0 gesso

TABELA 1 — Quantias (expressas em gramas) relativas a 3 doses de pé de cada alginato, nas diferentes condi¢cdes de
compactagdo, com suas respectivas médias, e os respectivos tempos de geleificacdo observados nos testes

preliminares
Alginato P& 1" peso | 2° peso | 3" peso | Média | Tempo de
ia) (e (a) {g) | geleificagao
Mao compactado [ARCY | 21,98 20,32 20,75 =1 2 min 435 &a
Avagel Suavemente compactade  (A5C) | 29,50 3012 27,28 23 2 min 15 gaq
A Foremente compactado  (AFCG) | 3352 32 85 32,95 33 | 1 min 45 seg
] Maa compactado (HNC) | 25,60 =28 22 27,00 27 | 2 min 40 sag
Hydrogum | Suavemente compactade  (HSC) | 3502 34,55 3,98 35 Emin
H Forlemente compactado (HFEC) | 37,66 38,565 3745 s 1 min G0 sag
Magz compacsiado i e 2e 20 21,80 22,10 22 2 min 45 58
Jeltrate Eugvements compaciado (JSC) | 2590 2640 | 3570 26 2 min 30 seg
J Fomementie compactada JFC) 31,20 30,20 23,80 30 2 min

para a devida espatulacdo, também foi estabelecido,
através de uma proveta de vidro, tendo sido encontrado
coincidentemente o0 mesmo valor de 56 ml para os 3
copos-dosadores forneci dos pel os respectivos fabricantes,
quantidade essa utilizada na presente pesquisa.

Quando dos procedimentos de moldagem, a placa
metalica de testes era acomodada em um suporte
confeccionado em resina poliestirénica, cuja tampa
apresentava um orificio circular, com diédmetro

eravazado logo apds aremocao do molde, no interior de
um dique confeccionado em torno da moldeira usando-
se fita adesiva de papd crepe. Para a confeccdo de cada
modelo, foram utilizados 40,0g de gesso com 12 ml de
agua deionizada. Apbs 60 minutos (contados a partir do
inicio da espatulacédo), o modelo era separado do
respectivo molde, para serem imediatamente efetuados
0s procedimentos de medicao.
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Avaliacio da expansdo normal de presa do gesso

Para detectar-se a influéncia que a expansdo normal
de presa do gesso exerce no processo, foram
confeccionados 10 moldes com este materia da regido
de interesse da placa, utilizando-se moldeira
confeccionada com um anel de 1,65 cm de adtura de um
tubo plastico decloreto palivinilico (PV C), com didmetro
externo de 2 polegadas (5,08 cm), e didmetro interno de
4,78 cm, que foi seccionado longitudinadmente ao meio,
parainterferir o minimo possivel no processo; suas duas
metades eram mantidas juntas por um anel de elastico,
antes do vazamento do gesso no seu interior. Para a
confeccdo desses moldes de gesso, foram usadas as
mesmas quantias de agua e po descritas para os model os.
Por volta de 13 minutos, contados a partir do inicio da
espatulacdo, ao se detectar a perda de brilho do material,
0 anel déstico eraremovido com o auxilio de uma sonda
exploradora, j& que neste momento estaria ocorrendo a
presainicial, juntamente com as primeiras manifestaces
da expansdo normal de presa. Decorridos 40 minutos,
contados do inicio da mistura, o anel plastico era
removido, 0 molde de gesso separado da placa, colocado
sobre a bancada de trabalho, aguardando-se mais 20
minutos para se efetuar as respectivas medicoes.

RESULTADCS

Utilizando-se os critérios de medicdo descritos no
capitulo anterior, foram obtidos os val ores (expressos em
mm) constantes do Tabela 2, relativos a distancia entre
as duas marcas nos moldes de gesso e nos modelos
confeccionados a partir dos trés alginatos, nas trés
condi¢Bes de compactacdo. Nesta tabela, cada nimero
(exceto os ressaltados em negrito) representa o valor
médio (em micrometros) obtido apds efetuar-se um ciclo
de 3 leituras em cada corpo-de-prova; apesar de ter sido
usada uma Unica placa metdlica, foram efetuados dez
diferentes ciclos de leituras para ela, smulando uma
Situacdo que tivesse existido dez diferentes espécimes.

Na primeira coluna (designada cp) encontram-se 0s
nimeros dos dez corpos-de-prova, para cada condi¢éo;
nas demais colunas, encontram-se os valores paraaplaca
(P), para os moldes de gesso (G) e para os modelos de
gesso obtidos a partir dos 3 alginatos, cadaum deles nas
condi¢Oes ndo_compactado, suavemente compactado e
fortemente compactado, representados pelassiglasANC,
ASC, AFC, HNC, HSC, HFC, INC, JSC e JFC. Ainda
neste tabel a, est@o registrados em negrito osvalores, para
cada coluna, da média ( X ) e respectivo desvio-padréo
(dp).

Parailustracéo das médias expressas na Tabela 2, foi
confeccionado o gréfico da Figura 3.

Aosvaoresda Tabda 2, foi aplicada uma andlise de
variancia a 1 critério, modelo fixo, ao nivel de
significancia de 1%, e foram obtidos os resultados que
compdem a Tabela 3.

Em funcéo da andlise estatistica de variancia ter
apontado a existéncia de diferenca significante entre os
grupos, foi efetuado um teste de Tukey, ao nivel de
significancia de 1%, cujos resultados encontram-se na
tabela 4, no qual somente est&o listadas as comparagdes
relevantes. O nimero que antecede cada comparacao tem
a finalidade de facilitar o trabalho de discussdo dos
resultados.

DISIUSSAO

- DO METODO

Procurou-se controlar ao méximo possivel asvariavels
envolvidas no processo, seguindo-se as especificagdes
pertinentes (ADA'?), e/ou tomando-se decisdesracionais,
como: 1) condi¢Bes ambientais da sala utilizada, como
recomendado por APPELBAUM?* ASGARS, ELLIS;
LAMB?®, HARRIS!”, SKINNER; CARLISLE?®* e
SKINNER; HOBLITY; 2) uso de &gua deionizada, para
evitar a eventual interferéncia de minerais nela
dissolvidos, de acordo com APPELBAUM*,

A utilizacdo de gral de borracha e espatula ocorreu
em funcdo deste método ser sabidamente mais utilizado,

TABELA 2 — Resultados das medidas das distancias (expressas em mm), para 0s corpos-de-prova (cp), com suas médias (x)

e desvios-padrao (dp)
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Rev.FOB
V.7,n.1/2,p.7-14,jan./jun. 1999 11

19640 —
- @
19620 1
i = P
19800 = 8 =
19580 + - B
19560 + 5 - O Avags
F & Hydregum
19540 @
[ Jeltrate
19520 + wl Gesso
[ B Placa
19500 . L 1
Placa RS0 Mag compactade Suavemente Fortemants
compactade comprrciado
FIGURA 3 - Gréfico representativo das médias dos resultados (referidos na Tabela 2)
TABELA 3 — Resultados da andlise de variancia aplicada aos valores encontrados na Tabela 2
Efsitos Graus de Quadrada Graus de Quadrade F
hBerdade medio liberdade do erro médie do erro -
Candigdes 10 24535, 150 H G4, 82587 1E98 ,4335"
* Diferenga estatislicamente significante (o= 00010
como apontado nos trabalhos de ANUSAVICES3, recomendado por ANUSAVICE? ASGARS,

MEZZOMO; FRASCA e SEIXAS™. Quando da
manipulacdo, o pd eravertido sobre a agua para facilitar
sua dissolucdo, evitando a formacdo de massa grumosa
e incorporacdo de bolhas, como ja alertavam
ANUSAVICE?, APPELBAUM* e SEIXAS®,

O isolante foi aplicado na placa metalica, pois nos
testes preliminares, constatou-se a aderéncia de alginato
geleificado sobre ela, apds algumas moldagens.

O tempo de espatulacdo usado para 0 Hydrogum e
Jeltrate foi 0 recomendado pelos fabricantes; entretanto,
para o Avagel, este foi estabelecido, nos testes
preliminares, o necessario para“a mistura obter uma cor
réseahomogénea’, pois esta € aorientacéo do fabricante.

Também em testes preliminares foi constatada a
existéncia de diferentes tempos de geleificacdo (tabela
1) para as diferentes condi¢des de cada alginato o que
concorda com observagOes relatadas por ANUSAVICES,
CASWELL” e MEZZOMO; FRASCA. Tais tempos
foram estabelecidos através da verificagdo do momento
(em relacdo ao inicio da espatulagdo) em que o material
deixasse de aderir al@minade umaespatulatipo Le Cron,
nele introduzida em intervalos de 15 e 5 segundos, apds
0s quais era limpa. A manutencdo da presséo sobre a
moldeira por um minuto além do tempo de geleificacdo
de cada alginato visou garantir o término deste processo
de forma homogénea. A espera de mais dois minutos
(agora sem compressao), além do anterior, tinha o
objetivo de alcancar-se 0 tempo classicamente

DONNISON; DOCKINGS?, ELLIS; LAMBS, PHILLIPS;
PRICE; REINKING®, RUDD%, SKINNER; POMES
e SEIXASP, para a remogdo do molde, pois somente
entdo o material atinge adequada resisténcia ao
rasgamento e frente a deformages plésticas.

Como o fabricante ndo estabelece de quanto deveria
ser 0 tempo de espatul agdo do gesso, estefoi estabelecido
em 1 minuto, apoiando-se em conhecimentos béasicos,
como descrito por ANUSAVICES

Jaque emtestes preliminares observou-se que o tempo
de presa final do gesso utilizado acontecia por volta de
30 a 35 minutos (constatado pela agulha maior de
Gillmore), a remo¢do dos modelos era efetuada aos 60
minutos, por ser este tempo adequado com uma grande
margem de garantia.

Para avaliar a expansdo normal de presa do gesso,
foi utilizado 0 método descrito para os moldes de gesso
(e ndo aguele preconizado na norma n° 25 da ADA?),
pois resultados preliminares apontaram-no como
adequado. Tais moldes eram confeccionados com as
mesmas quantias de materiai s utilizadas para os model os,
0 gue possibilitava que modelos e moldes de gesso
apresentassem formas e dimensdes semelhantes. A
remocao do déastico no momento descrito evitava que o
corpo-de-prova se deslocasse precocemente da placa, e
visava interferir o minimo possivel na expanséo do
material.

O molde de gesso era separado da placa aos 40
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TABELA 4 - Resultados do teste de Tukey (nivel de
significancia de 1%) aplicado aos valores da
Tabela 3

Comparacoes
=) P x AMC 0,000171*
(3) P x ASC 0,000171"
(4 P x AFC Q,000171"
[5:| F x HMC 00001 71"
(8) PxHSC 0000171~
{7} P x HFC 00001717
(8) Fx JMC 0,000171°
[E—]] Px JSC 0, 000171
{10 P xJFEG 0,000171*
{11) G x ANC Q,000171*
{12) G x ASC 1,000000
{13) G x AFC 0,88948595
(14 G x HNC 1,000000
(15} G x HSC 0.000171°
(16) 5 x HFC 0,999544
{17} G x JNC 0,0001717
{18) G x JSC 0865378
(19} % JFG Q000208
(201 ANC x ASC | 0,000171°
(21) ANC x AFC | 0,000171°
(22} ASC x AFC (0, 996800
{23) HNC x HSC | 0,000171*
(24) HMC x HSC | 0,9998883
(25) HsC x HFC | 0,000171*
(286) JNC x JSC 0000171
(27} JNC % JFC 00001717
[28) JSC x JFC 0,000171°
{29) AMNC x HMNC | 0,000171*
130 AMNC x JNC | 0,000171°
(31) HNC x JNC | 0,000171"
(32) ASC x HEC | 0.000171*
[33) ASC x JSC | 0,989893
{34) HSC x JSC | 0,000171*
{35) AFC x HFC | 0,909836
{36} AFC x JFC 0.001066™
(37 HFC x JFC | 0,000172*

e

* DHerenca estausticaments significante (p < 0,001)

* Diferenca estatisticamente significante (p < 0,001)

minutos do inicio da espatulagdo, apds 0 que aguardava-
se mais 20 minutos para efetuar-se a medicdo das
distancias entre as marcas (assim igualando-se as
condic¢bes temporais para a mesma medi¢do nos

modelos); este Ultimo intervalo de tempo permitia uma
guantidade de expansdo livre, maior que aquela que
ocorreria caso sua remogao acontecesse aos 60 minutos,
fato também constatado nos testes preliminares, e que se
apoianosresultados do trabalho de VIEIRA; ARAUJOY.

- DOS RESULTADOS

Na Tabela 4, estdo apresentadas apenas as
comparacdes relevantes entre 0s grupos, que seréo
descritas e discutidas a seguir, considerando-se que o
par&metro inicia é a distdncia entre as duas marcas na
placa metdlica de testes.

1. Osmoldes de gesso apresentaram-se maiores que
aplaca, como mostraa comparacéo Px G. Isto sedeve a
expansdo normal de presa do gesso utilizado, que neste
trabalho foi de cerca de 0,4%, linearmente. Resultados
semel hantes foram obtidos, nafase detestes preliminares,
guando foram efetuados ensaios de acordo com a
especificacdo n® 25 da ADA?, e outro método que utiliza
um rel 6gio comparador (“dial gauge’), também utilizado
por NOLASCO®?. Contrariando estes resultados, o
fabricante do Herodent aponta paraumaexpanso normal
de presade 0,1 a 0,2%.

2. Os modelos provenientes dos moldes dos 3
alginatos, nas diferentes condic¢Bes de compactacéo,
também apresentaram-se maiores que a placa original,
Como mostram as comparactes desde a 28 até a 107 linha
(de Px ANC até P x JFC).

3. Nesses modelos, agora comparados aos moldes

de gesso, como se pode observar desde a 112 até a 192
linha (de G x ANC até G x JFC), amaioriango apresentou
diferencalinear; entretanto, nacondi¢do JINC, osmodel os
apresentaram-se com dimensdes maiores, com o inverso
acontecendo nas condicdes ANC e HSC. No gerd, parece
ficar claro que a contragdo de geleificacéo dos alginatos
realmente ocorre, porém em indices muito menores que
a da expansdo do gesso. Entretanto, deve-se atentar para
o fato de que o0 gesso, na condicdo de material de
moldagem, ao endurecer em contato com a superficie da
placa, € impedido de sofrer uma expansdo mais livre,
dado o carater altamente rigido da mesma; em
consequéncia desse Ultimo raciocinio, caso a placa-
padrdo fosse confeccionada em material de elasticidade
tdo grande quanto a dos alginatos, talvez a expansao
normal de presa do gesso ocorresse em condi¢des um
pouco mais livres de restri¢des, 0 que poderia conduzir
avaores maiores do que o maior valor agui observado,
gue ocorreu para a situacéo JNC.

4. Os modelos resultantes de moldes de um mesmo
alginato, nas diferentes condi¢cdes de compactacéo,
também em sua maioria, apresentaram diferencas entre
si, como se observa nas comparacdes desde a 202 até a
282linha(de ANC x ASC até JSC x JFC). Parao Avagd,
acondi¢do sem compactacdo (ANC) foi aque apresentou
modelos com dimensBes mais proximas do original,
sendo diferente das demais (ASC e AFC), que
apresentaram-se com indices semelhantes entre si. Para
0 Hydrogum a condicdo que promoveu 0s modelos mais



fiéis foi a de compactacdo suave (HSC), diferente das
outras duas (HNC e HFC), de resultados semelhantes
entre si. JA o Jeltrate foi o Unico material que mostrou
um padréo regular de comportamento, pois a medida em
gue se aumentou o nivel de compactacéo, as dimensdes
dos modelos foram melhorando, ou sgja, a pior situacdo
foi ada condicao ndo compactada (JNC) e amelhor para
amais compactada (JFC).

5. Os modelos originérios de moldes dos diferentes
alginatos, para uma mesma condicdo de compactacdo
do po, apresentaram diferencas entre si, em suamaioria,
como se observanas comparagOes desde a2 até alltima
linha (de ANC x HNC, até HFC x JFC). Paraa condicéo
nao compactada, os trés alginatos apresentaram
diferencas entre si, com as melhores dimensdes para o
Avagel (ANC), e as piores para o Jdtrate (JNC); paraa
condicdo de suave compactacdo, o melhor resultado foi
conseguido com o Hydrogum (HSC), com os demais
alginatos conduzindo a resultados semelhantes entre si
(ASC e JSC); finamente, para a condicdo de forte
compactacdo, o0 melhor resultado ocorreu com o Jeltrate
(JFC), com osdemais apresentando-se de maneirasimilar
(AFC e HFC).

Vale ressaltar que o alginato Hydrogum, na condi¢do
de suave compactacdo (HSC), em termos globais, foi o
que produziu modelos cujas dimensdes foram as mais
préximas do original.

N&o foram encontrados trabalhos nos quais ocorresse
variacdo da compactacdo do pd do aginato, como foi
aqui estudado.

QONALUSTES

Considerando-se tudo o que foi até aqui exposto, e
aceitando-se que a distancia estudada pode representar
o tamanho dos model os e moldes de gesso, os resultados
obtidos permitem, com base no tratamento estatistico,
concluir que:

1. os moldes de gesso sempre apresentaram
dimensdes maiores que aplaca, com aexpansao de 0,4%,
em média;

2. 0s modelos provenientes dos moldes dos trés
alginatos aqui analisados, em todas as diferentes
condicBes de compactacdo, também apresentaram-se
maiores que a placa origind;

3. dentre os citados model os, agora comparados aos
moldes de gesso, a maioria apresentou semelhanca, em
termoslineares, a condicdo JNC promovendo aobtencdo
de modelos maiores e ANC e HSC modelos menores;

4. os modelos resultantes de moldes de um mesmo
alginato, nas diferentes condi¢cdes de compactacéo,
também em sua maioria, apresentaram diferencas entre
S

5. 0s modelos originarios de moldes dos diferentes
alginatos, para uma mesma condicdo de compactacdo
do p6, uma vez mais em sua maioria, apresentaram
diferencas entre §i; o alginato Hydrogum, na condi¢do
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de suavemente compactado, sempre produziu modelos
com dimensdes mais proximas do original.

ABSIRACT

Linear changes of stone casts have been obtained from
three alginate impressions (Avagel, Hydrogum and
Jeltrate), in three different ways of powder compactation
during measurement (without, slightly and strongly
performed), identified by theinitial letters of each alginate
and compactation. Comparisons were made by analysing
the distance between two marks of ametal block; in order
to evduate gypsum influence in the process, due to its
normal set expansion, it was also used as an impression.
Accepting that the studied distance express the gypsum
models and moulds size, the statistical analysis permited
to conclude that: 1- stone impression were aways larger
than the original (0,4% medium expansion); 2- models
originated from the three alginates showed larger
distances; 3- among these casts, comparing them with
stoneimpression, the majority presented asimilarity, with
JNC condition leading to bigger and ANC/HSC smaller
casts; 4- to the same aginate, in different compactation
conditions, the obtained casts, presented differences
between themselves; in light compacted condition,
Hydrogum always leaded to casts with original-like
dimmensions.

UNITERMS: Alginate; Powder ratio; Linear change.
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